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せん断抵抗型 ケミカル用めねじアンカー

ディスク

軸太

ディスク

スチール製／三価クロメート処理

軸太

特長❶

せん断力に強い
ディスクと軸太形状でせん断力を受け止め、
コンクリート支圧破壊による変形を大幅に低減。

特長❷

穿孔長さが短い
本体長さがねじの呼びの5倍と短く、
施工時の鉄筋干渉が少ない。

特長❸

めねじタイプ
施工後の躯体面からボルトが出ないため、
機器の交換や移動時の取り外しに最適。



施工方法

専用工具 関連商品

サイズ表

DIZ-28SDS

DIZ-37SDS

DIZ-44SDS

品　番
28
口 径

3.5
穿孔長さ 適合ディスクインサート

DI-1260

37 4.5 DI-1680

44 5.0 DI-2010

単位：ｍｍ

M12DI-1260

DI-1680

DI-2010

品　番 ねじの呼び

65
本体長さ2L

27

ディスク部D

19

軸部2D
全長L 外　　　　径

先端部3D
ねじ部長さ
ℓ

18 21
60

M16 87 36 27 24 27
80

M20 108
100 42 30.5 28 33

単位：ｍｍ

DI-1260

DI-1680

DI-2010

品　番

20.0
軸　部

28
ディスク部

穿　孔　径 穿 孔 深 さ
軸　部 ディスク部
68 3.5

28.0 37 90 4.5

32.0 44 110 5.0

単位：ｍｍ

最大荷重※
引張 せん断
46.0 49

70.0 100

106.0 147

単位：ｋN

せん断抵抗型
ケミカル用めねじアンカー

3D

L

D

ℓ 2D

2L

❺ アンカー挿入❶ 穿孔 ❷ 座堀り ❸ 孔内清掃 ❹ 樹脂注入
アンカードリルを使用し、所定
の径・深さで穿孔。

ザグリドリルを使用し、所定の
径・深さで穿孔。

孔内の切粉をダストポンプ・
ブラシなどで2～3回繰り返し
清掃。

孔底から順次樹脂を注入。
※サイズミックエコフィラーはクリアラ
ンスがないため、使用できません。

六角ボルト等をディスクイン
サートにセットし、ゆっくり回し
ながら挿入。

スチール製

三価クロメート処理

製品寸法

施工寸法

※コンクリート強度Fc=18N/mm2における接合ボルト強度区分10.9使用での当社実験値です。

硬化時間
温　度

－
-5℃

－
0℃

24時間
5℃

16時間
10℃

8時間
20℃

5時間
30℃

3時間
40℃

硬化時間の目安

ISシステム EX-350

硬化時間
温　度

8時間
-5℃

4時間
0℃

3時間
5℃

1.5時間
10℃

30分
20℃

25分
30℃

10分
40℃

硬化時間の目安

ISシステム EA-350
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