
耐火被覆材厚 梱包単位
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その他サイズ　受注生産対応

品　名

マキピン

品　番

MP-215

MP-232

MP-255

L寸法

15ｍｍ

32ｍｍ

55ｍｍ

2,000本/箱

｜MADE IN JAPANマキピン MPTYPE

巻付け耐火被覆工事対応

溶接機セット
固定ピン

マキピン
巻付け耐火被覆工事対応

溶接機セット
固定ピン

マキピン

材　　　質

ピン部

ワッシャー部

冷間圧造炭素鋼線材又は軟鋼線材
銅めっき処理

溶融亜鉛めっき鋼板
φ30 15/32/55（3）

φ
2

先端鋭利形状ですので、取り扱いの際には十分注意してください。
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製　品 使用方法

190300PG

外　観 品名 / 品番

溶接機本体
ST-M4

機　種

寸　法

重　量

充電時間

使用電源

CDスタッド溶接機

L360×W180×H220（ハンドル含まず）

本体質量：約11.5㎏

3～5秒

AC100V ±10％ 10A 50/60Hz

重量

ケーブル
長さ

3.2㎏

6ｍ

外径
25ｍｍ 端面磁石
六角穴付き止めねじ 2本
レンチ 1本

コード
長さ 5ｍ

ケーブル
長さ 3ｍ（1本）

ケーブル
長さ 10ｍ（22sq）

電源ケーブル
3PD-5M

クランプ
アースケーブル
CLA-E3M

延長ケーブル
EX-10M

溶接ガン
ST-G4

マグネットホルダー
MG-25

仕　　　様

安全上の注意事項 お使いになられる前に必ずST-M4取扱説明書の内容を理解し、記載事項を正しく守ってご使用ください。

CD（コンデンサ放電）方式溶接機
溶接ガンのトリガーを握るだけの簡単操作で自動的にサイクルが作動し瞬間的に溶接ができます。
特にＣＤ方式溶接に法的な制限は無く、従事する為の特別教育等資格の必要はありません。

●作業中は必ず安全保護具を使用してください。作業状況に応じて適切な安全対策も行ってください。
●揮発性の引火物や危険物の近くでは、火災や爆発の恐れがあるため溶接作業は行わないでください。
●溶接時に火花、スパッタが飛散する可能性もあります。必要に応じて養生対策を行ってください。
免責事項 : 本製品の使用時に生じた、お客様又は使用者等の故意・過失・法令違反による二次災害や損害について責任を負いかねます。

溶接機セット

電源ケーブルを溶接機本体
（裏側）に差し込み、プラグを
電源コンセントに差し込みます。

溶接ガン（正面右）、ガンコン
トロールケーブル（中央）、
アースケーブル（正面左）を
所定の接続口に差し込み、ロ
ックしてください。

電源スイッチをONにしてくだ
さい。
電圧調整つまみで充電電圧
を設定してください。（電圧
目安：60V）

アースを鉄骨の取り付けます。
クランプ箇所に塗装、サビ、
油等がある場合は除去と表面
磨きをしてください。

溶接ガンにマグネットホルダ
ーをセットした上で、固定ピン
を先端に装着します。

溶接ガンに装着したピン先端
で、耐火被覆材を貫通し鉄骨
に押し当てながらトリガーを
握ると溶接されます。
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本 社 営 業

お客様相談窓口（フリーダイヤル） 受付時間 ： 祝日を除く月曜~金曜日
9：00～12：00/13：00～17：00
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