
① 本体に座金付きナットをセット
し、取付物の上から挿入
ロールプレート部が中空に出る
と自然に回転

ロールプレート方向確認用刻印
の向きを長孔フロア鋼板の長孔
方向と直角となるように合わせる

② ロールプレート方向確認用刻印
の向きを合わせたまま本体を引
き上げ

③  座金付きナットを締付け④

施工方法

サイズ表

・座金付きナット仕様
※1サイズ表の最大取付物厚は長孔フロア鋼板の高さが11.5mmの場合の寸法です。
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製品情報はこちら

※1

取付物厚

11.5㎜長孔フロア
鋼板の高さ
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回転防止ロールプレート

機器の設置に 下向き
施工用

ロールプレート
方向確認用刻印

長孔フロア鋼板

ロールプレート方向確認用刻印
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